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HerzlichenDank,dassSiesichfireineTYPICALNahmaschine
entschiedenhaben.BevorSielhreneueMaschineinBetrieb
nehmen,lesenSiebittedienachstehendenSicherheitshin-
weiseunddieErlauterungenindieserBedienungsanleitung
sorgfaltig.

BeiindustriellenNdhmaschinenarbeitetmanin derRegel
direktvorsichbewegendenTeilenwieNadelundFadenauf-
nahmehebel.DabeibestehtimmereinegewisseVerletzungs-
gefahr durch diese Teile. Machen Sie sich daher vor der
Inbetriebnahme mit der Maschine vertraut und beachten
SiebittealleAnweisungendesSchulungspersonalsfiireine
sichere und korrekte Bedienung.

Die Bedienungsanleitung muss immer am Einsatzort der
Maschineverfligbarsein.JedePerson,dieandieserMaschine
arbeitet,mussmitdieserBedienungsanleitungvertrautsein.
NurautorisiertePersonendirfenanderMaschinearbeiten.
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1/1 Allgemeine Sicherheitshinweise

DieseBedienungsanleitung,dieSicherheitshinweiseunddie
WarnsymboleaufderMaschinesollendensicherenBetrieb
derMaschinegewahrleisten,umderUnfall-undVerletzungs-
gefahrvonlhnenundanderenvorzubeugen.BittelesenSie
dahervorderinbetriebnahmedieSicherheitshinweiseunddie
Betriebsanleitung des Motorherstellers.

DieMaschinedarferstnachKenntnisnahmederzugehérenden
Betriebsanleitungunddurchentsprechendunterwiesene
Bedienpersonen betrieben werden.

Die Maschine darf nur ihrer Bestimmung gemaf und mit
denzugehdrigenSchutzeinrichtungenbetriebenwerden.
DabeisindauchdieeinschlagigenSicherheitsvorschriften
zu beachten.

BeachtenSiebittedie Gefahren-undSicherheitshinweise,
die an der Maschine angebracht sind.

Beim Austausch von Nahwerkzeugen wie z. B. Nadel,
NahfuB,Stichplatte,StoffschieberoderSpule, beimEinfadeln,
beim Verlassen des Arbeitsplatzes sowie bei Wartungsar-
beitenmussdieMaschinevomNetzgetrenntwerdendurch
Betdtigung des Hauptschalters oder durch Herausziehen
des Netzsteckers.

DietaglichenWartungsarbeitendirfennurvonFachkraften
bzw.entsprechendunterwiesenenPersonendurchgefiihrt
werden.

ReparaturarbeitenundspezielleWartungsarbeitendiirfen
nur von Fachkraften bzw. entsprechend unterwiesenen
Personen durchgefiihrt werden.

Arbeiten an elektrischen Ausrlistungen diirfen nur von
qualifizierten Fachkraften durchgefiihrt werden.

ArbeitenanTeilenundEinrichtungen,dieunterSpannung
stehen,sindnichtzuldssig.UmbautenoderVeranderungen
derMaschinedirfennurunterBeachtungallereinschlagigen
Sicherheitssvorschriften durchgefiihrt werden.

BeiReparaturendirfennurdievonTYPICALfreigegebenen
Ersatzteile verwendet werden.

Dielnbetriebnahme (des Oberteils) ist solange untersagt,
bis festgestellt wurde, dass die gesamte Naheinheit den
Bestimmungen der EG-Richtlinie entspricht.

TYPICAL GC6760 Serie

1// SICHERHEIT

Das Anschlusskabel muss mit einem landesspezifischen
zugelassenemNetzsteckerversehensein.Hierflrwisteine
qualifizierte Fachkraft notwendig.

1/2 Zu beachtende Punkte des Betreibers

AlsBestandteilderMaschinemussdieseBetriebsanleitung
demBedienpersonaljederzeitzurVerfligungstehen.Vorder
ersteninbetriebnamederMaschinemussdasBedienpersonal
diese Betriebsanleitung lesen.

DerBetreiberdarfdieMaschinenurineinwandfreiemZustand
betreiben.

DerBetreibermussdaraufachten,dasskeineSicherheitsein-
richtungen entfernt oder auBer Kraft gesetzt werden.

Der Betreiber muss darauf achten, dass nur autorisierte
bzw.entsprechendunterwiesenePersonenanderMaschine
arbeiten.

1/3 Bedien- und Fachpersonal

DasBedienpersonalistfiirdasRusten,BetreibenundReinigen
der Maschine sowie fir die Beseitigung von Stérungen

zustandig. Das Bedienpersonal muss jede Arbeitsweise

unterlassen,diedieSicherheitanderMaschinebeeintrachtigt.
Schmuck-KettenundRinge-diirfennichtgetragenwerden.
DieKleidungsollteenganliegen.ImGefahrenbereichdiirfen
sich nurautorisierte Personen aufhalten. Treten Verande-
rungenanderMaschineauf,diedieSicherheitbeeintrach-
tigen, missen sie sofort dem Betreiber gemeldet werden.

DasFachpersonal-PersonenmiteinerAusbildunginElektro/
Elektronikund Mechanik-istzustandigfiirdasSchmieren,
Warten,ReparierenundJustierenderMaschine.VorBeginn
vonJustier-undReparaturarbeitenmussderHauptschalter
ausgeschaltetundgegeneineWiedereinschaltunggesichert
werden.ArbeitenanTeilen,dieunterSpannungstehen,sind
zuunterlassen.AusnahmenregelndieVorschriftenEN50110.
NachWartungs-undReparaturarbeitenmiissendieSchutz-
abdeckungen wieder angebracht werden.

Bedien- und Fachpersonal sind verpflichtet, bei allen
Arbeiten die angegebenen Sicherheitsshinweise in der
Bedienungsanleitung zu beachten.
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1 // SICHERHEIT

1/4 Sicherheitssymbole

Achtung

>

Dieser Hinweis signalisiert, dass bei Missachtung der
folgendenBedienungsanweisungenVerletzungsgefahrbesteht
odereszuSchdadenanderMaschine,derAusristungoderder
Umgebung kommen kann.

[&>

Ein Dreieckbedeutetimmer ,Vorsicht”.DasBildinnerhalb
des Dreiecks weist darauf hin, warum Sie vorsichtig sein
missen.Dieses Symbol hierweistSiez.B.aufeine etwaige
Verletzungsgefahr hin.

O

Dieses Symbol signalisiert, dass Sie etwas nicht machen
dirfen.

Dieses Symbol zeigt etwas, das Sie machen miuissen.
Das Bild innerhalb des Kreises weist Sie darauf hin,

was Sie tun mussen.
DasSymbolhierbedeutetz.B.,Erdungherstellen/Erden”.
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1 // SICHERHEIT

1/5 Warnhinweise auf der Maschine

Nachfolgende Warnhinweise sind auf der Maschine 1
angebracht. Bitte befolgen Sie diese Hinweise immer,

wenn Sie die Maschine bedienen. Sind die Warnhinweise
schwer zu lesen oder wurden sie entfernt, kontaktieren

Sie bitte lhren TYPICAL-Handler.

Achtung

Teile,diesichbewegen,kénnenVerletzungenverursachen.
BeachtenSiedieSicherheitsvorkehrungen.SchaltenSie
denHauptschalteraus,bevorSieEinfadeln,Spuleund/oder
Nadel wechseln, die Maschine reinigen usw.

DieMaschinemussunbedingtgeerdetsein.Beifehlender
Erdunglaufen Sie Gefahr, einen elektrischen Schlagzu
bekommen.DieFunktionsfahigkeitderMaschinekann
ebenfalls beeintrachtigt werden.

Schutzvorrichtungen

A Fingerschutz-Vorrichtung
B Fadengeber-Schutzvorrichtung

3 ¢ Arbeitsrichtung

Vorsicht
Y pi— 4 T F
‘ s 7”
/ v 1ok
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2 // TECHNISCHE DATEN

Stitchtyp 301

Max. Nahgeschwindigkeit 4.000 Stiche / Min.
(GC6760MD3)

« Max. Stichlange 5,5 mm (GC6760HD3)
« Max.DurchgangunterdemNa&hfuB16mmmitKniehebel

«  SchwebefuB-Feineinstellung zur Optimierung der
Nahtqualitat

« Verstellbarer Fadenhebel (58-62 mm) zur optimalen
AnpassunganunterschiedlicheMaterialien(hochflexibel)

AUTOMATISCHES GESCHLOSSENES SCHMIERSYSTEM

AUSFUHRUNGEN

. GC6760MD3
Schnellnaher fur diinne bis mittlere Faden und
Materialstarken (Nadelstangenhub: 33 mm)

. GC6760HD3
Schnellnéher fir dicke Faden und Materialstarken
(Nadelstangenhub: 35 mm)

134/DPx5
4,000 45 3OS 33 6/16 o M
3,500 55 134DRS g4 6/16 o H

120-140
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3 // BEZEICHNUNG DER HAUPTTEILE

1// Spuler 1M/ Stichlangeneinstellung
2// Fadenwischer 12// Handrad

3// Laftungshebel 13// Garnrollenstander

4// Automatische Verriegelungstaste

5// Nahfuf3

6// Steuerung

7/ Kniellfterhebel Sicherheitssvorrichtungen

8// Netzschalter

o Ol-Anzeigefenster 14//  Fadengeberschutz

10// VR-Hebel 15// Fingerschutz
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4 // INSTALLATION

Achtung
Bitte achten Sie unbedingt darauf, dass die Maschine nur von qualifiziertem Personal
installiert werden darf.

Achtung
Bitte wenden Sie sich an lhren TYPICAL-Handler oder einen qualifizierten Elektriker,
wenn Elektrikerarbeiten oder Arbeiten an der Stromzufuhr erforderlich sind.

Achtung
Das Gewicht der Ndhmaschine betragt 46 kg.
Die Installation sollte daher von mindestens zwei Personen vorgenommen werden.

@ @ ©

Achtung
SchlieBenSiedasNetzkabelerstan,wenndielnstallationabgeschlossenist.EsbestehtVerletzungs-
gefahr,wenndieMaschinedurcheineunbeabsichtigte BetdtigungdesPedalsinGanggesetztwird.

%,

> > B> PP

Achtung

Halten Sie das Oberteil mit beiden Handen, wenn Sie es nach hinten kippen oder wieder in die
Originalpositionbringen.WennSiedieMaschinemitnureinerHandhalten,kdnntenSieabrutschen
und lhre Hand kdnnte eingeklemmt werden.

>
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DieMaschinedarfnichtinderNahevonFernsehern,Radios
oderschnurlosenTelefonenaufgebautwerden.DieseGerdte
konnten durch die Maschine gestort werden.

BitteverwendenSiekeinVerlangerungskabel,sondernstecken
SiedasKabelderNahmaschinedirektineineSteckdoseein.
BeimEinsatzvonVerlangerungskabelnkanneszuProblemen
beim Betrieb kommen.

DieMaschinesolltenurmitgeeignetemHebewerkzeugtrans-
portiert werden.

HaltenSiedieQuerstrebeB(sieheZeichnung)mitlhremFul3
fest,sodassderTischsichnichtbewegt.HebenSiedannden
MaschinenarmmitbeidenHanden,umdasOberteilzuriickzu-
kippen.

Entfernen Sie Werkzeugeetc.,dieinderNahederTischoff-
nungenseinkdnnten.RichtenSiedasMaschinenoberteilmit
beiden Handen wieder auf.

TYPICAL GC6760 Serie

4 // INSTALLATION

4/1 Aufstellort der Maschine

4/2 Tragen der Maschine

4/3 Kippen des Maschinenoberteils
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4 // INSTALLATION

4/5 Tischplatten-Zeichnung
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Die Tischplatte sollte eine Starke von 40 mm haben und
so ausgelegt sein, dass sie Gewicht und Vibration der

Nahmaschine standhalt.

Bohren Sie die erforderlichen Locher wie oben
in der Zeichnung angegeben.
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—
=

Steuerung

Schrauben (3 Stlick)

Muttern (3 Stlick)
Feder-Unterlegscheiben (3 Stiick)
Unterlegscheiben (3 Stiick)
Verbindungsstange

Mutter

—~ e~~~
D wWw N
—_—— ==

—_ o
N O

(1) Netzschalter
(2) Schrauben (2 Stulick)

(1) Oberteil-Dampfer links (2 Stiick)
(2) Oberteil-Dampfer rechts (2 Stiick)
(3) Olwanne

TYPICAL GC6760 Serie

4 // INSTALLATION

4/6 Aufbau
4/6/1 Steuerung und Verbindungsstange

4/6/2 Netzschalter
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4 // INSTALLATION

4/6/4 Gummi-Dampfer und Kniehebelstange

(1) Gummi-Dampfer (2 Stilick)
(2) Nagel (4 Stiick)
(3) Kniehebelstange

(1) Scharniere (2 Stiick)
(2) Maschinenoberteil
(3) Oberteilstutze

DieOberteilstiitze(3)mussabsolutfestimTischlochverankert
werden.IstdasnichtderFall,fehltdem Maschinenoberteil
Stabilitat beim Zuriickkippen.

(1) Aufkleber entfernen
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4 // INSTALLATION

4/6/7 Garnrollenstander

(1) Garnrollenstander | ;;Jg
- &

Ziehen Sie die Mutter (4) an, damit die beiden Gummi-
Dampfer (2) und die Unterlegscheibe (3) absolut fest sind.

)
Der Garnrollenstinder darf sich nicht bewegen. \"T/_@

A

&

-
0 o —
Py
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4 // INSTALLATION

4/6/8 Montieren und Einstellen des Kniehebels

(1) Kniehebelpolster
(2) Halter

1. SchiebenSiedenHalter(2)aufdenBolzen(3)undziehen
Sie die Schraube (4) wieder an.

2. BewegenSiedasHandrad,sodasssichderTransporteur
unterhalb der Stichplatte befindet.

3. SenkenSiedenNahfuf3 (5) mitdem Liiftungshebel (4).

4. Losen Sie die Mutter (6).

5. DrehenSiedie Anschlagschraube(8),sodassderSpiel-
raum des Hebels (7) etwa 2 mm betrdagt, wenn Sie das

Kniehebelpolster leicht betatigen.

6. Ziehen Sie die Mutter (6) wieder fest an.

7. Losen Sie die Mutter (9).

8. DrehenSiedieAnschlagschraube(10),bisderAbstand
zwischenSchraubenende(10)undHebel(11)etwa8mm
betragt.

9. DrehenSiedie Anschlagschraube (10), bisder Nahfu3
andergewi{inschtenPositionist.DerSpielraumfirdas
EinstellendesNahfullesbetragtmaximal 16mm,wenn

FuBliftung16mm das Kniehebelpolster voll betatigt wird.

10. WennSiemitderEinstellungfertigsind,ziehen Siedie
Mutter (9) wieder fest an.
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4 // INSTALLATION

4/7 Schmierung

Achtung

SchlieBenSiedasNetzkabelerstan,wenndieMaschinekomplettgeschmiertist.EsbestehtVerlet-
zungsgefahr,wenndieMaschinedurcheineunbeabsichtigteBetadtigungdesPedalsinGanggesetztwird.

TragenSieunbedingtSchutzbrilleundHandschuhe,wennSiemitSchmierdloderSchmierfettarbeiten,
umBeriihrungenmitAugenundHautzuvermeidenundEntziindungenvorzubeugen.Schmierélund
Schmierfettdarfniemalsgetrunkenodergegessenwerden,weileszuErbrechenundDurchfallfiihren
kann. Bewahren Sie beides daher immer auBBerhalb der Reichweite von Kindern auf.

Die Nahmaschine muss immer geschmiert sein und der
Olbehélter sollte immer aufgefiillt werden, bevor sie zum
erstenMalbenutztwird.PriifenSieSchmierungundOlzufuhr
auch,wenndieNahmaschinelangereZeitnichtbenutztwurde.
Benutzen Sie dazu ausschlief3lich Schmierstoffe, die von
TYPICAL empfohlen werden.

1. Entfernen Sie den Gummiverschluss (1).
GieBenSiedann150mISchmierdlausdermitgelieferten
Olflasche (2)in den Olbehilter.Beachten Sie dabei die
markierte Flllhohe (3).

2. VerschlieBen Sie den Olbehilter wieder mit dem
Gummiverschluss (1).

3. Priifen Sie jetzt die Olstandsanzeige (4).
Das Ol sollte die obere Messstandsanzeige erreichen.

4. WenndieOlstandsanzeige (4) die untere Messstands-
anzeige erreicht, miissen Sie Ol nachfiillen.

.7\)
-

obere Mess-
m standsanzeige
'/‘_

untere Mess-
standsanzeige
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4 // INSTALLATION

4/8 Testlauf

Achtung

BeruihrenSiekeinesdersichbewegendenTeileundhaltenSiekeineGegenstandeandieMaschine, A
wdhrend Sie ndhen. Beides kann zu Verletzungen fiihren oder die Maschine beschadigen.

A

Schalten Sie die Maschine ein.

Prufen Sie, ob die Maschine bei leichtem
Betatigen des Pedals (1) in Richtung B eine niedrige
Nahgeschwindigkeit erreicht.

DieMaschinesollteihremaximaleDrehzahlerreichen,
wennSiedasPedalbiszumAnschlag(PositionC)driicken.

Wenn das Pedal (1) beim Nahvorgang entlastet
wird (Ruheposition A),solldieMaschineinderunteren
Nadelposition stehen bleiben.

BeileichtemBetatigendesPedals(1)inRichtungDwird
derNahfuBuberdieautomatischeFuB3liftung(optional)
angehoben.

BeimaximalerBetatigungdesPedalsinRichtungEwird
dasNahtendemitdemFadenschneideneingeleitetund
die Nadel bewegt sich in ihre obere Position.
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5// RUSTEN

5/1 Einsetzen der Nadel

Achtung
Schalten Sie den Strom aus, bevor Sie die Nadel einsetzen. Es besteht Verletzungsgefahr,
wenn die Maschine durch eine unbeabsichtigte Betatigung des Pedals in Gang gesetzt wird.

Bl &

Lange RiIIe/l

1. Drehen Sie das Handrad der Maschine, um die
Nadelstange in ihre hochste Position zu bringen.

2. Losen Sie die Schraube (1).
3. SchiebenSiedieNadel(2)ganzgeradebiszumAnschlag

hinein.Achten Siedabeidarauf,dassdielangeRilleauf
der Nadel links ist.

4. Ziehen Sie dann die Schraube (1) fest.

Vorne ==l

5/2 Entfernen der Spulenkapsel

Achtung
SchaltenSieden Stromaus, bevor Siedie Spulenkapsel entfernen.Es besteht Verletzungsgefahr,
wenn die Maschine durch eine unbeabsichtigte Betatigung des Pedals in Gang gesetzt wird.

1. Drehen Sie das Handrad der Maschine,
bis die Nadel tiber der Stichplatte ist.

2. ZiehenSiedielLasche(1)derSpulenkapselnachvornund
nehmen Sie die Spulenkapsel heraus.

3. Entnehmen Sie die Spule (2).
In der Spulenkapsel befindet sich eine Bremsfeder (3).

Diese Bremsfeder verhindert, dass die Spule tberdreht,
z. B. beim Fadenschnitt.

Fiir dicke Faden

<Y
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5// RUSTEN

5/3 Aufspulen des Unterfadens

Achtung
Beriihren Sie keine sich bewegenden Teile.
Dies kann zu Verletzungen fiihren oder die Maschine beschadigen.

1. Schalten Sie die Maschine ein.
2. Platzieren Sie die Spule (1) auf dem Spuler (2).

3. WickelnSiedenFadeneinpaarMalinderangezeigten
Richtung um die Spule (1).

4. Drucken Sie den Spulerhebel (3) in Richtung Spule.
5. Heben Sie den Nahfull mit dem Liftungshebel.
6. BetatigenSiedasPedal,umdenSpulvorgangzustarten.

7. Ist das Spulen beendet, geht der Spulerhebel (3)
automatisch zuriick.

8. NachdemderFadenaufgespultist,nehmenSiedieSpule
herausundschneidendenFadenmitdemMesser(4)ab.

LosenSiedieSchraube(5)undbewegenSiedenSpulerhebel
(6),umdieWickelmengedesFadensaufdieSpuleeinzustellen.
DieKapazitatderSpulesollte maximalzu80%ausgenutzt
werden.
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5/4 Einlegen der Spulenkapsel

Achtung
SchaltenSiedieMaschineaus,bevorSiedieSpulenkapseleinlegen.EsbestehtVerletzungsgefahr,
wenn die Maschine durch eine unbeabsichtigte Betdtigung des Pedals in Gang gesetzt wird.

Drehen Sie das Handrad, bis die Nadel tiber der
Stichplatte steht.

Setzen Sie die Spule so in die Spulenkapsel ein, dass
sichdieSpulebeimAnziehendesFadensimUhrzeigersinn
dreht (Bild 2).

FihrenSiedenFadenjetztdurchdenSchlitz(1)unterder
Spannungsfeder(2)hindurchundziehenSiedenFaden
dann aus der Fadenfiihrung (3) (Bild 2).

Priifen Sie, ob sich die Spule im Uhrzeigersinn dreht,
wenn Sie am Faden ziehen (Bild 2).

Halten Sie die Spulenkapsel an der Lasche (4) festund
legen Sie die Spulenkapsel in den Greifer ein (Bild 3).

5/5 Einfadeln des Oberfadens

Achtung
SchaltenSiedieMaschineaus,bevorSiedenOberfadeneinfadeln.EsbestehtVerletzungsgefahr,
wenn die Maschine durch eine unbeabsichtigte Betatigung des Pedals in Gang gesetzt wird.

Bevor Sie den Oberfaden einfadeln, drehen Sie das
Handrad,umdenFadengeber(1)inseineoberePosition
zu bewegen. Das macht das Einfadeln leichter.
AufBlerdem vermeiden Sie damit, dass sich der Faden @
beim Start des Nahens I6st.
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5/6 Einstellen der Stichlange

TYPICAL

« e GC6730 "
Cull seec. MD3 >
! 200700118
XUAN TYPICAL INDUSTRIES CO.LTD.
L

>

5/7 Verwenden des Fadenwischers

¢
7

e ﬁ

W

L, —

1.

2.

3.

4.

1.

2.

1.

DriickenSiedenSperrhebeldesStellrades(1)nachoben.
Damit I16sen Sie die Sperre.

Drehen Sie das Stellrad (2) fiir die Stichlange so, dass
diegewiinschteStichlangeanderoberstenPositiondes
Stellrades steht.

Je hoher die Zahl, desto gréBer die Stichlange. Bitte
beachten Sie, dass die Zahlen nur Richtlinien sind.
AbhédngigvonTypundDickedesStoffeskanndieLdnge
derfertigenStichevariieren.NahenSiedaherzunachst
einigeSticheundpassenSiedieStichlangegegebenen-
falls an. Wenn Sie von einer gréBeren Stichlange auf
einekleinereStichlangewechseln,lasstsichdasStellrad
einfacherdrehen,wenndieVR-Taste(3)aufhalbePosition
gedrickt ist.

UmdenSperrhebeldesStellradeszuverriegeln,driicken
Sie ihn fest nach unten.

PrifenSie,dasssichdasStellrad (2)wahrenddesMaschi-
nenlaufs nicht dreht.

DruickenSiedenSchalterdesFadenwischers(1)aufPosition1.

DerFadenwischer(2)wirdinBetriebgesetzt,wennder
Faden abgeschnitten wird.

ZumAnhebendesNahfuBes(2)betdtigenSiebitteden
Kniehebel (1).
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Achtung
Bringen Sie alle Sicherheitseinrichtungen an, bevor Sie die Néahmaschine benutzen.
BenutzenSiedieMaschineohnedieseSicherheitseinrichtungen, kanndaszuVerletzungenfiihren.

Achtung
WenndieMaschinebeinachfolgendenArbeitenanlduft,weilversehentlichdasPedalbetdtigtwird,
bestehtVerletzungegefahr.SchaltenSiedaherbeifolgendenArbeitenunbedingtdieMaschineab:
« beim Einfadeln

«  beim Austauschen von Nadel und Spule

Schalten Sie die Maschine auch ab, wenn Sie sich von der

Maschine entfernen oder die Maschine nicht in Gebrauch ist.

Achtung
BeriihrenSiekeinesdersichbewegendenTeileundhaltenSiekeineGegenstandeandieMaschine,
wdhrend Sie ndhen. Beides kann zu Verletzungen fiihren oder die Maschine beschadigen.

Achtung
HaltenSiedasOberteilderMaschinemitbeidenHanden,wennSieesnachhintenkippenunddann
wiederinseineOriginalpositionbringen.WennSiedasOberteilmitnureinerHandhalten,kénnten
Sie wegen des Gewichts des Oberteils abrutschen und sich lhre Hand einklemmen.

> P>
Dad| e

—_

N

w

6/1 Einschalten und Verriegeln

Schalten Sie die Maschine am Hauptschalter ein.

Um den Nahvorgang zu starten, bewegen Sie das
FuBpedal nach vorn. & / <>

BetatigenSiewdhrenddesNahensdieVerriegelungstaste 1l

(1) oder den VR-Hebel (2), wird die Transportrichtung ' [\/ -
umgekehrt. g o
LassenSiedieVerriegelungstaste(1)oderdenVR-Hebel . e
(2) wieder los, erfolgt der Transport wieder in der \
normalen Richtung.

e

+ e GCB760 P
200700118
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6/2 Einstellen des Anschlags fir die Stichverdichtung

BeiderTYPICALBaureiheGC6760kanneineStichverdichtung
Uber die VR-Taste eingestellt werden.

1. Losen Sie die Schraube (1).

2. JustierenSiedenAnschlagfiirStichverdichtung(2)aufdie
roteMarkierungundziehenSiedieSchraube(1)wieder
festan.DieStichlangebetragtdann2(sieheZeichnung
unten)

3. SofernSiekleinereVerdichtungsstichebrauchen,bringen
SiedenAnschlagfiirStichverdichtungaufeineniedrigere
Position.

4. SofernSieeinegroéBereVerdichtungsstichebrauchen,
bringenSiedenAnschlagfirStichverdichtungaufeine
hohere Position.

6/3 Nahen von Stichverdichtungen

1. Ander Stelle, an der Sie mit der Stichverdichtung
beginnenmaochten,driickenSiedenVR-Hebel(2)biszum
Anschlag.

2. WennSienormalrickwartsnahenmochten,driickenSie
die Verriegelungstaste (1) am Maschinenkopf.

K o ; |
\
Mo " "l b B <

Stichverdichtung
D D D D D GED G G b b b & @&

—
Néahrichtung
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Furkorrekte, gleichmaBige Stichemussdie Spannungvon

Ober-undUnterfadenoptimalaufeinaderabgestimmtsein. ///// Y.

Oberfaden
Unterfaden

Hier ist die obere Fadenspannung zu schwach oder die

untereFadenspannungzustark.ErhohenSiedieobereFaden- W W TH TWHW T4 TWH
spannungund/odervermindernSiedieuntereFadenspannung. ] DY LA A AT A A ey

Hieristdie obereFadenspannungzustarkoderdie untere

Fadenspannungzuschwach.VermindernSiedieobereFaden- Y MR R N

spannungund/odererhdhenSiedieuntereFadenspannung.

Achtung

Schalten Sie die Maschine aus, bevor Sie die Spulenkapsel entfernen oder einlegen.

Es besteht Verletzungsgefahr, wenn die Maschine durch eine unbeabsichtigte Betatigung
des Pedals in Gang gesetzt wird.

7/1 Einstellen der unteren Fadenspannung

1. HaltenSiedieSpulenkapselwieinderAbbildunggezeigt.

2. DrehenSiedieEinstellschraube(1),bisdieSpulenkapsel
durchihreigenes Gewichtleichtfallt, wahrend Siedas
Fadenende festhalten.

@

wirdschwacher

20,
wird starker @/ d

7/2 Einstellen der oberen Fadenspannung

NachdemSiedieuntereFadenspannungeingestellthaben,
regulierenSiedieobereFadenspannung,umeingleichmafliges '
Stichbild zu erhalten.

1. Senken Sie den Nahfuf3.

2. Regulieren Sie die obere Fadenspannung mit dem
Einstellrad (2).
DrehenSieimUhrzeigersinn,wirddieSpannungstarker. o

. - . i wird starker
DrehenSiegegendenUhrzeigersinn,wirddieSpannung /
schwacher.




26

TYPICAL GC6760 Serie

7 // FADENSPANNUNG

Oberfaden m» o e e e casss e

UngleichmaBige - -

Fehlstiche o ac—— e s e

Stichlangen

Zerdriickte Naht _\%.L’.JH.L.HJ.LA.’TH._

7/3 Einstellen des NahfulRdrucks

G

[

' wirdschwacher =2 wird starker

=

L

a

Furkorrekte,gleichméfBigeStichemussauchderDruckdes
Nahful3es optimal eingestellt sein, d. h. so schwach wie
moglich, aber stark genug, damit der Stoff nicht rutscht.

Hierist der Druck des NdhfuBBes zu gering, Sie miissen den
Druck erhohen.

HieristderDruckdesNahfuReszuhoch,SiemussendenDruck
verringern.

1. Losen Sie die Kontermutter (1).

2. DrehenSiedieEinstellschraube (2),umdenDruckdes
NahfuBes zu verringern oder zu erhéhen.

3. DrehenSiedieSchraube(2)imUhrzeigersinn,wirdder
Druck starker. Drehen Sie die Schraube (2) gegen den

Uhrzeigersinn, wird der Druck schwacher.

4. Ziehen Sie die Kontermutter (1) wieder fest.

7/4 Einstellen der Fadenrestlange aus der Nadel nach dem Fadenschneiden

=

Beim Fadenschneiden 6ffnet die Oberfadenspannung.
DieSpannungerfolgtnurnochdurchdieVorspannung(1).

1. BeimFadenschneidenbetragtdieStandard-Restlangefir
den Oberfaden 35 bis 40 mm.

2. Um die Restldnge des Fadens an der Nadelspitze zu
verringern, missen Sie den Wert der Vorspannung (1)
erhéhen.WennSiedieSpannungreduzieren,erhdhtsich
die Restlange des Fadens.
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Achtung
SchaltenSiedieNahmaschineaus,bevorSiemitderReinigungbeginnen.EsbestehtVerletzungsgefahr,
wenn die Maschine durch eine unbeabsichtigte Betatigung des Pedals in Gang gesetzt wird.

Achtung
TragenSieunbedingtSchutzbrilleundHandschuhe,wennSiemitSchmierdloder-fettarbeiten,um
BertihrungenmitAugenundHautzuvermeidenundEntziindungenvorzubeugen.SchmierdlundSchmier-
fettdarfniemalsgetrunkenodergegessenwerden,weileszuErbrechenundDurchfallfiihrenkann.
Bewahren Sie beides daher immer auf3erhalb der Reichweite von Kindern auf.

Q>

Achtung

Halten Sie das Oberteil mit beiden Handen, wenn Sie es nach hinten kippen oder wieder

in seine Originalposition bringen. Wenn Sie das Oberteil mit nur einer Hand halten, kdnnten Sie
(wegen seines Gewichtes) abrutschen und Ihre Hand kdnnte eingeklemmt werden.

D
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8/1 Tagliches Reinigen und Warten

Eine gute Pflege und Wartung gewahrleistet den
optimalen Betrieb der Ndhmaschine und sorgt fiir eine
lange Lebensdauer. Die nachfolgend beschriebenen
ReinigungsvorgdngesolltenSiedahertaglichdurchfiihren.
Auch wenn die Maschine langere Zeit nicht in Gebrauch
war, sollten Sie die Maschine vor ihrem erneuten Einsatz
entsprechend reinigen und Uberpriifen.

8/1/1 Reinigen

Heben Sie den Nahful3.

Losen Sie die beiden Schrauben (1) und
entfernen Sie die Stichplatte (2).

EntfernenSieetwaigenStaubvomTransporteur(3) mit
einer weichen Drahtbrste.

Befestigen Sie die Stichplatte (2) wieder mit den
beiden Schrauben (1).

Kippen sie das Maschinenoberteil mit beiden Handen
nach hinten.

Nehmen Sie die Spulenkapsel (4) heraus.

Nehmen Sie die Spule aus der Spulenkapsel (4) und
reinigen Sie die Spulenkapsel (4) mit einem Tuch.

Entfernen Sie etwaigen Staub vom Greifer (5) mit
einem weichen Tuch und tberpriifen Sie, ob der
Greifer (5) in Ordnung ist.

Legen Sie die Spule wieder in die Spulenkapsel (4)
ein und setzen Sie die Spulenkapsel wieder auf den
Greifer (5).
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8/1/2 Priifen der Getriebe-Olmenge

Wenn das Maschinenoberteil fiirlangere Zeit nach hinten
gekipptwar,falltdieOlmengeimFilzdesGetriebes,wihrend
dieOlmengeimOlfenster(1)steigt.Dietatsichlichvorhandene
Olmengekanndannnichtgenauabgelesenwerden.PriifenSie
daherdieOlmengeimGetriebesofort,wennSiedieMaschine
nach hinten kippen.

JenachWinkeldesgekipptenMaschinenoberteilsvariiertder
Olstand,denSieimOlfenster(1)sehen.DieOberteilstiitze(2)
mussdaherinderkorrektenPositioninstalliertsein,wennSie
dasMaschinenoberteilzurlickkippen.DiekorrektePositionder
Oberteilstiitze(2)istaufderTischplatten-ZeichnungaufSeite
12 angegeben.

DerOlstandsollteca.1mm{iberdermittlerenMessstands-
anzeigeimOlfenster(1)liegen.BeiAuslieferungabWerkwird
dem Getriebe der Maschine 70 ml Schmierdl zugefiigt.

1. PriifenSiedenOlstand,indemSiedirektvonvornaufdas
Olfenster (1) schauen.

2. IstderOlstandzuniedrig, fiillenSiebitteSchmierdlnach.
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8/1/3 Nachfullen von Schmierdl

Bitte verwenden Sie ausschlieBlich Schmierdl, das von
TYPICAL empfohlen wird.

1. Entfernen Sie den Gummiverschluss (2).

2. FillenSieSchmierélein,bisderOlstandetwa 1 mmiiber
dermittlerenMessstandsanzeigeimOIfenster(1)Iiegt.
Giel3enSiedabeiimmernur10mlSchmierdlaufeinmal
ein,priifenSiedanndenOlstandundfiillenSiebeiBedarf
nochweiterauf.GieBenSieniemalszuvielOlaufeinmal
hinein, denn dann kénnte Ol austreten.

3. VerschlieBen Sie die Offnung wieder mit dem
Gummiverschluss (2).

4. Bringen Sie das Maschinenoberteil wieder
in seine Originalposition zuriick.

DerGummiverschlusshateinekleineOffnung,durchdieder
Luftdruckausgeglichenwird.MussdieserGummiverschluss
einmalausgetauschtwerden,ersetzenSieihnbitteausschlief3-
lichmiteinemvonTYPICALempfohlenenGummiverschluss.

1. Priifen Sie den Olstand im Olanzeigefenster (1).

2. LiegtderOlstand unterhalb der unteren Messstands-
anzeige (2), fullen Sie bitte Ol nach.

TYPICAL

+ m: GCB760 Pl
spec. MD3
200700118
AN TYPICAL IDUSTRIES CO.4T0.

n *
' obere Mess-
L z standsanzeige
/ untere Mess-

standsanzeige|
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8/1/5 Uberpriifen von Nadel und Faden

1. Uberpriifen Sie die Nadel und ersetzen Sie die Nadel,
wenn sie verbogen oder ihre Spitze abgebrochen ist.

2. Prufen Sie, ob der Oberfaden korrekt eingefadelt ist.
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8/2 Schmieren

Bitte verwenden Sie ausschlie8lich Schmierfett, das von
TYPICAL empfohlen wird.

1. Schalten Sie die Maschine am Netzschalter aus.
2. Entfernen Sie die mit Pfeilen markierten Schrauben.

3. SchmierenSiejedemarkierteStelle,bisdasSchmierfett
ganz leicht austritt.

4. Ziehen Sie die Schrauben und Stellschrauben fest,
um das Fett in die Offnungen zu pressen.

5. Drehen Sie das Handrad, damit sich die Nadelstange
mehrmalsauf-undabbewegt,umsodasFettzuverteilen.

6. WischenSielberschissigesFettumdieSchraubenund
dieStellschraubensowieunterhalbderNadelstangeund
desunterenNadelstangenlagersmiteinemTuchweg.
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Achtung
Berlihren SiekeinesichbewegendenTeilewiez.B.den GreiferoderdenTransportmechanismus,
wennSiedenQlstanddesGreifersmitHilfedesPriifblattiiberpriifen.Siekénntensichsonstverletzen.

Wenn Sieden Greiferaustauschenoderdie Nahgeschwin-
digkeitandern,lberprifenSiebitteanhandnachfolgender
Anleitung, wie viel Ol dem Greifer zugefiihrt wird.

9/1 Uberpriifen und Einstellen der Schmiermenge

Entfernen Sie den Oberfaden.

.....

Heben Sie den Nahfu mit dem Liiftungshebel.

ca.25 mm
LassenSiedieMaschinebeinormalerNahgeschwindig- | L — N...V..
keitetwaeineMinutelaufen,ohnetatsachlichzundhen. < > —@
FolgenSiedabeidemgleichenStart-Stopp-Muster,als ca. 70 mm :

wirden Sie ndhen.

LegenSiedasSchmierungs-Priifblatt(1)unterdenGreifer / C
(2)undhaltenesfest.(SiekdnnenauchnormalesPapier
anstelledesSchmierungs-Priifblattsverwenden.)Lassen

SiedanndieMaschinebeinormalerNahgeschwindigkeit
Bett
8 Sekunden laufen.

PrifenSiedieOlmenge,dieaufdasBlattgespritztwurde. 510 mm\—®
gespritztes Ol
Zuviel Korrekt ﬂ wenig

Drehen Sie die Einstellschraube (3),

um die Schmiermenge einzustellen.

Drehen Sie die Einstellschraube (3) im Uhrzeigersinn,
erhdhen Sie die Schmiermenge.
DrehenSiedieEinstellschraubegegendenUhrzeigersinn,
verringern Sie die Schmiermenge.

Uberpriifen Sie jetzt die Schmiermenge erneut.

WiederholenSiediesenVorgang,bisdieSchmiermenge
des Greifers korrekt ist.

NachdemdieNdahmaschineetwa2StundeninGebrauch o .
war, Uberprufen Sie die Schmiermenge erneut. Weniger Ol Mehr Ol
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Achtung

WartungundKontrollederNdhmaschinesolltenurvonqualifiziertenTechnikerndurchgefiihrtwerden.

Achtung
ArbeitenanderElektrikdiirfennurvonentsprechendqualifiziertemFachpersonaldurchgefiihrtwerden.
Wenden Sie sich dazu bitte an lhren Handler oder einen Elektriker.

Achtung
SofernSicherheitseinrichtungenanderMaschineentferntwurden,miissenSievordemBetriebder
MaschinewiederanihrerurspriinglichenPositionangebrachtwerdenundaufihrekorrekteFunktion
hin Uberpriift werden.

Achtung

Halten Sie das Oberteil mit beiden Handen, wenn Sie es nach hinten kippen oder wieder in
seine Originalposition bringen. Wenn Sie das Oberteil mit nur einer Hand halten, kénnten Sie
(wegen seines Gewichtes) abrutschen und lhre Hand kdnnte eingeklemmt werden.

Achtung
SchaltenSiedieMaschineausundziehenSiedasStromkabelausderSteckdose,damitdieMaschinebei
folgenden Arbeiten nicht unbeabsichtigt anlduft und Sie sich dabei verletzen:

+  beiPflege und Wartung

« beim Austausch von Verschlei3teilen wie Greifer und Messer

> B> BB IB>>

Achtung
SofernesbeibestimmtenAnpassungendennocherforderlichist,dieMaschineanderStromversorgung
zu lassen, seien Sie bitte besonders vorsichtig und befolgen Sie alle Sicherheitsvorkehrungen.

Cali Gl >4 (%)% %,
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10/1 Justieren des Sicherheitsschalters

DerSicherheitsschalter (1) befindetsichnormalerweisean

Position A. \
StellenSiesicher,dassdieFunktiondesSicherheitsschalters
(1)durchdenkorrektenAbstandzurTischplattegewahrleistet s
ist. WennderAbstandzwischenMaschinenkopfundTischoff- @
nunggroBeristalsuntenangegeben, kannsichdasnegativauf
dieFunktionsweisedesSicherheitsschalters(1)auswirken.

StandardmaBigbetragtderAbstandzwischenMaschinenkopf -
undTischoéffnung 1,5mm.BetragtderAbstand3,5mmoder /’ ~
mehr,installierenSiedenSicherheitsschaltermitHilfeeiner (C o
Unterlegscheibe(2)zwischenMaschineundSchalter(sieheB -
auf Zeichnung).

. L . . . Nah- Tisch
SoferneineeinzigeUnterlegscheibenichtausreicht,umden maschine —
Sicherheitsschalterzuinstallieren,kdnnenSieweitereUnter-

legscheiben derselben Starke verwenden.

Wenn der Federweg zu klein ist,
hat der Sicherheitsschalter keine Funktion
—p'g— 3,5 mm oder mehr

~€— Spalt zu groB

WennSiediePositiondesSicherheitsschaltersverandern,
bleibt der erforderliche Federweg erhalten.

— -

~&— Spalt verringern
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10/2 Justieren der Fadenanzugsfeder

DievoreingestelltePositionderFadenanzugsfeder(1)betragt
6bis8mm (4bis6 mmfiirSpezifikationH)oberhalbderOber-
kante der Fadenfliihrung bei gesenktem N&hful.

i
"’yﬁ

1. Senken Sie den Nahfuf3 (1).

2. Losen Sie die Stellschraube (2).

3. Drehen Sie die Fadenspannungshalterung (3),
um die Position der Fadenanzugsfeder anzupassen.

4. Ziehen Sie die Stellschraube (2) wieder fest an.
Fadenanzugsfeder-Kraft:
Die voreingestellte Kraft der Fadenanzugsfeder (4)
variiertjenachAusfiihrungderNahmaschinewiefolgt:
M:0,25bis 0,35 N
H:0,30bis0,5N

5. HaltenSiedenOberfadenoberhalbderFadenspannung
festundziehen Sieaufderlinken SeitederFadenspan-
nungmitdemOberfadendieFadenanzugsfeder(4)auf
dieselbeHohewiedieUnterkantederFadenfiihrung(5).
Messen Sie jetzt die Kraft der Fadenanzugsfeder.

6. Stecken Sie einen Schraubenzieherin den Schlitzdes
Spannungsstiftes(6)unddrehenSiedenSchraubenzieher,
um die Kraft der Fadenanzugsfeder einzustellen.

WennSieeinSpannungsmessgerat(7)(alsZubehorerhaltlich)
verwenden,lesenSiedieSpannungaufderSkalaaufderSeite
der roten Linie ab.

\
* (M):0,25-0,35N
(H):03-05N
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In der Grundeinstellung des Fadenregulators (1) soll die
Schraube(2)inderMittedesLanglochsvomFadenregulator
stehen.UmdiePositioneinzustellen,|6senSiedieSchraube(2)
undstellendenFadenregulator(1)indieMittedesLanglochs.

1.

Wenn dickes Material gendht wird, bewegen Sie den
FadenregulatornachlinksflirmehrFadeninderNaht.

Wenndiinnes Material genahtwird, bewegen Sieden
FadenregulatornachrechtsfiirwenigerFadeninderNaht.

WennderNahfuB3(1) iberdenHandhebel(2)angehobenwird,
soll er eine Hohe von 6 mm haben.

Losen Sie die Mutter (3) der Einstellschraube (4). Dann
drehenSiedieEinstellschraube(4),biskeinDruckmehr
auf dem NahfuB ist.

HebenSiedenHandhebel(2)an.DerNahfu3(1)hebtsich
dann ebenfalls.

Entfernen Sie den Stopfen (5).
Lésen Sie Schraube (6) und schieben Sie die Presser-
stange(7)mitdemNahfu3(1)nachobenoderunten,bis

die 6 mm erreicht sind.

BeachtenSie,dassderNahful3(1)parallelzurStichplatte
steht und ziehen Sie die Schraube (6) wieder an.

Setzen Sie den Stopfen (5) wieder ein.
Stellen Sie den Druck des NahfuBBes mit Hilfe der

Einstellschraube (4) ein und ziehen Sie die Mutter (3)
wieder an.

TYPICAL GC6760 Serie
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10/3 Justieren des Fadenregulators

N/

mehr Faden

weniger Faden
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10/5 Justieren der Transporteur-Hohe

Im oberen Umkehrpunkt soll der Transporteur (1) bei
M-Maschinen 1,0 mm und bei H-Maschinen 1,2 mm tber
der Stichplatte stehen.

...................
..........

iiiiiiiziizza | | W *

1. DrehenSiedasHandrad,umdenTransporteur(1)aufseine
hochste Position zu bringen.

wird héher
/ :

wird tiefer

2. KippenSiedasMaschinenoberteilmitbeidenHanden
nach hinten.

3. Losen Sie die Schraube (2).

4. StellenSieamHebeexzenter(3)dieKerbeaufdieLinie(4).
5. Danach ziehen Sie die Schraube (2) wieder fest.
Umdie Neigung des Transporteurs (1) nicht zu verdandern,
drehen Sie am Schiebeexzenter (5), wahrend Sie die oben

beschriebenen Arbeitsschritte durchfihren (siehe auch
Abbildung B).

Abbildung A Abbildung B

wirdhoher wirdhoher wirdhdher
/— Stichplatte / :

( e 0 ( @) s 3(@

wird tiefer wird tiefer wird tiefer
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10/6 Justieren der Transporteur-Neigung

Wenn der Transporteur (1) aus der Stichplatte austritt,
soll er parallel zur Stichplatten-Oberkante stehen.

1. Drehen Sie am Handrad, bis der Transporteur (1) auf

(M): 1 mm
gleicher Hohe ist wie die Stichplatte. (H): 1.2 mm
2. Kippen Sie das Maschinenoberteil mit *
beiden Handen nach hinten. AL oY
7777777772777 W77/
3. Losen Sie die beiden Stellschrauben (4). *

4. Drehen Sie Exzenter (2) so, dass die Kerbe auf der
Markierung steht. vorne

anheben /_@
5. Danach ziehen Sie die Schrauben (4) wieder an. /

Wird die Vorderseite des Transporteurs etwas mehr
abgesenkt, ziehtdie MaschinedasNahmaterial etwasaus. vorne
absenken
WirddieVorderseitedesTransporteursetwasangehoben,
arbeitet die Maschine das Nahmaterial etwas ein.

UmdenTransporteur (1) nochweiterzuneigen,drehenSie
denExzenter(5),wahrendSiedieobenbeschriebenenArbeits-
schritte durchfiihren (siehe auch Abbildung D).

Sieheauch Punkt 1015 ,Justieren der Transporteur-Hohe”.
DieHohedesTransporteursandertsich,wenndieNeigung
desTransporteurs(1)verandertwird.Daherkanneserforder-
lich sein, die Hohe des Transporteurs (1) neu einzustellen.

Abbildung C Abbildung D

vorne anheben hinten absenken vorne anheben

VA ECN OO N

vorne absenken hinten anheben vorne absenken
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10/7 Vorjustieren der Nadelstangen-Hohe

Presserfufll mit
Fingerschutz i

”
-7 €2,

2’ N ‘.0%

DieNadelhohesollsovorjustiert sein,dass die Unterkante
derNadelstange(1)anderLehre(2)imunterenUmkehrpunkt
anliegt.

1. Entfernen Sie Nahful3 (3), Stichplatte (4) und
Transporteur (5).

2. BringenSiedieNadelstange(1)durchDrehendesHand-rades
auf ihre niedrigste Position.

3. EntfernenSiedieGummikappe(6)vonderFrontplatte.
4, Losen Sie die Schraube (7).

5. SetzenSiedielLehre(2)wieinderAbbildunggezeigtin
die Maschine.

6. BewegenSiedieNadelstange(1)nachobenoderuntenund
legen Sie die Nadelstange (1) an der Lehre (2) an.

7. Ziehen Sie die Schraube (7) wieder fest.
8. Setzen Sie die Gummikappe (6) wieder auf.

9. BringenSieTransporteur(5),Stichplatte(d)undNahful3(3)
wieder an.



41

TYPICAL GC6760 Serie

10 // JUSTIEREN

10/8 Justieren der Untertransport-Hebebewegung

WennderTransporteur(1)vonuntenkommendbtindigmitder
OberkantederStichplatte(2)steht,sollsichdieNadelspitze A (M) * Max. B (H) * Max.
jenachAusfihrung(M=2mm,H=4mm)uberderStichplatte l 4 mm
befinden (Ablllustrationungen A und B).

2mm

In der Standard-Einstellung steht die Markierung ,, -, auf
derAntriebswellegegeniiberderkKdérnung,0“undderLinie4
(Ablllustrationung C).

1. Stellen Sie die Stichlange auf maximale Lange.

2. KippenSiedasMaschinenoberteilmitbeidenHanden
nach hinten.

3. LosenSiediebeidenStellschrauben(5)unddrehenden
Exzenter (3) entsprechend der Angaben.

4. Ziehen Sie die beiden Stellschrauben (5) nach der
Justierung wieder fest an.

DasvoreingestellteTimingvonNadel-undTransportmecha-
nismussolltenichtverandertwerden.BeieinerVeranderung
konnen Nadeln abbrechen.

T2 Standard
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10/9 Justieren von Greiferabstand, Schlingenhub und Nadelh6he

Abbildung1

0-0,05mm

0-0,05mm
> <

T

WennsichdieNadelstange(1)1,8mm(2,2mmSpezifikation
H)nachdemunterenUmkehrpunktbefindet,solldieGreifer-
spitze(3)inderMittederNadel(4)stehenundeinenseitlichen
Abstand zur Nadel von 0 bis 0,05 mm haben.

DieOberkantedesNadelohrssollsich0,5bis0,7mmunterder
Greiferspitzebefinden(beiNachjustierungnachPunkt10/7
vorgehen).

BeiVerwendungderEinstelllehre(2)istdieNadelstange(1),
wieinAbbildung1gezeigt,andieOberkantederLinieDandie
Lehre anzulegen.

1. Entfernen Sie Nahful3 (5), Stichplatte (6) und
Transporteur (7).

2. Stellen Sie die Stichlange wie folgt ein:
<M> Stichlange 0
<H>Stichlange 3

3. Losen Siedie Schrauben (9) vom Greifer (8), so dass er
sich verdrehen lasst.

4. BewegenSiemitdemHandraddieNadelstange(1)nach
oben, bis sie an der Lehre anliegt.

5. IndieserPositiondenGreifer(8)indieMittederNadel(4)
drehen.HaltenSiedabeidenseitlichenAbstandzurNadel
(4) von 0 bis 0.05 ein.

6. ZiehenSiejetztalledreiStellschrauben (9)wiederfest.

7. BringenSieTransporteur(7),Stichplatte(6)undNahful3(5)
in dieser Reihenfolge wieder an.



43

TYPICAL GC6760 Serie

10 // JUSTIEREN

10/10 Justieren des Fadenabschneiders
10/10/1 Vorjustierung Rollenhebel

WennderHebel(1) (Abb.1)andem Anschlag (2)anliegtsoll
anPosition(A) (Abb.2)derAbstandzwischenderRolleund
der Welle ca. 3 mm betragen.

1. Hebel 1 an Anschlag (2) driicken; Schraube (3) I16sen;
Rollenhebel(2)soverdrehen,dasseinAbstandvon3mm
zwischenRolleundWelleentsteht.(Daraufachten,dass
der Rollenhebel unter Federdruck steht).

2. Schraube (3) in dieser Position festziehen.

WenndieFadenschneideinrichtunginRuhestellungsteht,soll
dieSteuerkurve(1)einenseitlichen AbstandzurRolle(2)von
0,8bis 1,0mmhaben (Abb. 1).Im oberen Umkehrpunktder
Nadelstangemuss,inDrehrichtungderMaschine,dieerste
Schraube(3)derSteuerkurve(1)gegeniiberderRolle(2)stehen.

1. Schrauben (3) I6sen.

2. Steuerkurve (1) seitlich verschieben um einen
Abstand von 0,8 bis T mm einzustellen.

3. Steuerkurve (1) radial so verdrehen, dass im oberen
Umkehrpunkt der Nadelstange die erste Schraube (3)
gegenliber der Rolle (2) steht.

(Achtung: Punkt 2 darf nicht verstellt werden!)

4. Schrauben (3) wieder anziehen.
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10/10/3 Einstellung des bewegliches Fadenfangmessers

1,0- _*--

1,5mmj |

@

WenndasbeweglicheFadenfangmesser(Abb.1)inseinem
vorderen Umkehrpunkt steht, soll sich die Schneidkante
ca.1bis1,5mmhinterder Messerkante desfeststehenden
Messers (2) befinden.

1.

Die Maschine am Handrad so verdrehen, dass die
NadelspitzevomunterenUmkehrpunktkommendgenau
auf der Hohe der Stichplatte steht.
IndieserStellungHebel(A)(Abb.2)nachlinksschieben
um den Schneidvorgang einzuleiten (Hebel in dieser
Stellung sichern).

Die Maschine am Handrad weiter drehen bis sich das
bewegliche Fadenfangmesser (1) in seinem vorderen
Umkehrpunkt befindet (Abb. 1).

In dieser Stellung Schraube (4) (Abb. 3) [6sen und das
beweglicheFadenfangmesser(1)(Abb.1)verschieben,so
dassdieSchneidkanteca.1bis1,5mmhinterdieMesser-
kante desfeststehenden Messers (2) geschoben wird.

Schraube (4) (Abb. 3) wieder anziehen.
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WennsichderFadengeber2mmvorseinemoberenUmkehr-
punktbefindet,sollsichdasbeweglicheFadenfangmesser
inseinemvorderenUmkehrpunktbefindenunddieFaden
geschnitten sein.

1.

Schrauben(1)(Abb.1)l6sen,sodasssichdieSteuerkurve
schwer verdrehen lasst.

DieMaschineamHandradsoverdrehen,dassdieNadel-
spitzevomunterenUmkehrpunktkommendgenauaufder
Hohe der Stichplatte steht.
IndieserStellungHebel(A)(Abb.2)nachlinksschieben
um den Schneidvorgang einzuleiten (Hebel in dieser
Stellung sichern).

DieMaschineamHandradweiterdrehenbisderFaden-
gebersich ca.2mmvorseinemoberen Umkehrpunkt
befindet (Abb. 3).

Steuerkurve radial so verdrehen, dass sich in dieser
Position das bewegliche Fadenfangmesserin seinem
vorderenUmkehrpunktbefindet(Daraufachten,dass
sich die Steuerkurve nicht seitlich verstellt!).

Schrauben (1) (Abb. 1) festziehen.

10/10/4 Zei

TYPICAL GC6760 Serie
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—

tliche Einstellung der Steuerkurve

OTFadengeber-

2,0 mm vor
OTFadengeber
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10/10/5 Einstellung der Fadenspannungslosung

Abbild

WennsichderHebel(A)(Abb.1)inderlinkenPositionbefindet,
sollendieSpannungsscheiben(1)(Abb.2)ca.0,5mmbis1mm
geoffnet sein.

1. DieMaschineamHandradsoverdrehen,dassdieNadel-
spitzevomunterenUmkehrpunktkommendgenauauf
der Hohe der Stichplatte steht.
IndieserStellungHebel(1) (Abb. 1) nachlinksschieben
um den Schneidvorgang einzuleiten (Hebel in dieser
Stellung sichern).

2. Kontermuttern(2)(Abb.1)l6senundverdrehen,sodass
dieSpannungsscheiben(1)ca.0,5bis1mmgedffnetsind.

3. Kontermuttern (2) anziehen.

Der Messerdruck soll so gering wie méglich eingestellt
werden.-DieFadenmuissenabersichergeschnittenwerden.
GeringerMesserdruckvermindertdenVerschleiBderTeile.

1. Einstellung an der Schraube (A) (Abb. 1):
Im Uhrzeigersinn starkerer Druck
Gegen Uhrzeigersinn weniger Druck
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10/11 Justieren des Ful3pedals

Komponenten der Geschwindigkeitskontrolleinheit:

A Feder fiur die Vorwartslauf-Krafteinstellung Abnahme Zunahme
B Bolzen fir die Rickwartslauf-Krafteinstellung
C Pedal /Pedalarm

D Ubertragungsschaft fiir das Pedal

Einstellung Resultat

1 Vorwartslauf FederAnachrechts=Kraftzunahme

Krafteinstellung  FederAnachlinks=Kraftabnahme

2 Ruckwartslauf BolzenBnach¢=Kraftabnahme

Krafteinstellung BolzenBnach?:Kraftzunahme

3  Pedalausschlag  Schaft D in rechts eingestellt =
Ausschlag ist langer

Einstellung Schaft D in links eingestellt = Abnahme <= | = Zunahme
Ausschlag ist kiirzer
®
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10/12 Nahen von Stretch- oder hochflorigen Materialien

.....

.....

Schwebe-

.........

.........

Absenken

BeimN&ahenvonStretch-oderhochflorigenMaterialienwird
dasNahgutdurchdenFuBdruckauseinandergedriickt.Die
Nahtwirdwelligundausgezogen.UmbeidiesenMaterialien
eineverbesserteNahtzuerhalten, kannander GC6760der
NahfuBibereinenverstellbarenAnschlaginSchwebezustand
versetztwerden.InwelcherHohederNahful3 iberderStich-
platte schwebt, mussvon Materialzu Material durch einen
Nahtest ermittelt werden.

1. Bringen Sie den Transporteur (2) durch Drehen am
Handrad unter die Stichplatte (3).

2. Setzen Sie den Nahful (1) auf die Stichplatte auf.

3. Losen Sie die Mutter (4).

4. StellenSiediegewiinschteSchwebehdheanderStell-
schraube (5) mit einem Schraubenzieher ein.
UmdenNahfuBanzuheben,drehenSiedieStellschraube
(5) im Uhrzeigersinn.
UmdenNahfu3abzusenken,drehenSiedieStellschraube
(5) gegen den Uhrzeigersinn.

5. Ziehen Sie die Mutter (4) wieder an.

6. Fihren Sie einen Nahtest durch.

10/13 Justieren des elektrischen Verriegelungsschalters am Maschinenkopf

DerSchalter(1)kannnachWunschwieinderAbbildung,, A"
oder ,B" dargestellt angebaut werden.

1. Losen Sie die Schrauben (2).

2. SchiebenSiedieSchaltereinheit(3)aufdiegewiinschte
Position A oder B.

3. Ziehen Sie die Schrauben (2) wieder an.
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BeiProblemeniiberpriifenSiebittezunachstdienachfolgend
aufgelistetenPunkte,bevorSieeineService-oderReparatur-
anfrage stellen. Kdnnen Sie den Fehler mit nachfolgenen
Anleitungennichtselbstldsen,schaltensiebittedenStromab
undrufenSieeinenqualifiziertenTechnikerbzw.lhrenHandler.

Achtung

SchaltenSiedenStromabundziehenSiedenNetzstecker.WartenSiedannmindestensfiinfMinuten,
bevorSiedieFronteinheitunddieSteuerungéffnen.DieseTeilestehenunterHochspannungundder
Kontakt mit Hochspannungsbereichen kann schwere Verletzungen verursachen.

Achtung

SchaltenSiedenStromabundziehenSiedenNetzsteckervorderFehlersuche.EsbestehtVerletzungs-
gefahr,wenndieMaschinedurcheineunbeabsichtigteBetatigungdesPedalsinGanggesetztwird.

Bei einer zu geringen Spannung des Oberfadens kann
entweder die obere Fadenspannungzu schwach oderdie
untere Fadenspannung zu stark sein.

PrufenSiedieobereunddieuntereFadenspannungundstellen
Sie sie bei Bedarf neu ein. Siehe Punkt 7/1 und Punkt 7/2.

Bei einer zu geringen Spannung des Unterfadens kann
entwederdieuntereFadenspannungzuschwachoderdie
obere Fadenspannung zu stark sein.

PrufenSiedieuntereunddieobereFadenspannungundstellen
Sie sie bei Bedarf neu ein. Siehe Punkt 7/1 und Punkt 7/2.

ErscheinenSchlaufeninderNaht,istderFadenwegeventuell
nichtreibungsfrei(leichtgdangig)genugoderdieSpuledreht
sich nicht reibungsfrei (gleichmaBig).

Polieren Sie den Fadenweg mit Sandpapier oder
einer feinkdrnigen Feile.

Ziehen Sie den Unterfaden heraus und prifen Sie die
Fadenspannung.ErsetzenSiegegebenenfallsdieSpuleoder
die Spulenkapsel.

11/1 Geringe Spannung des Oberfadens

N N N

Y W P P

11/2 Geringe Spannung des Unterfadens

D D D
AN AN

11/3 Auftreten von Schlaufen
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11/4 Fehlende Stiche beim Nahstart

FehlendeStichebeimNahstartkonnenverschiedeneUrsachen
haben.

1. PrifenSie,obdieSpannungderFadenanzugsfederzu
stark ist.

2. PrifenSie,obderWegderFadenanzugsfederzugroBist.

3. PriifenSie,obdieRestfadenlangedesOberfadensnach
demFadenschnittzukurzsind.JustierenSiegegebenen-
falls die Vorspannung.

4. PrifenSie,obdieFadensauberabgeschnittenwerden.
Scharfen Sie gegebenenfalls die festen Messer oder
ersetzen Sie die festen und beweglichen Messer.

5. PrifenSie,obdieRestfadenlangeausderSpulezukurzist
nachdemFadenschnitt.DrehtdieSpuledurch,ersetzen

Sie die Spulenbremse in der Spulenkapsel.

6. PrifenSie, obdieNadelzudickist.Setzen Siegegebe-
nenfalls eine diinnere Nadel ein.

7. PrifenSiedieNdahgeschwindigkeitbeimNahstartund
nutzen Sie gegebenenfalls die Soft-Start-Funktion.

11/5 Fehlstiche wahrend des Nahens

FehlstichewadhrenddesNdhenskéonnenverschiedeneUrsa-
chen haben.

1. PrifenSie,obdieNadelspitzeverbogenoderstumpfist.
Ersetzen Sie die Nadel gegebenenfalls.

2. Prifen Sie, ob die Nadel richtig eingesetzt ist.

3. Prifen Sie, ob der Faden richtig eingefadelt ist.

4. Prifen Sie, ob die Nadel eventuell zu dinn ist.

5. PrifenSiedenDruckdesNadhfuBes.Erkannzustarkoder
zu schwach sein.

6. Prifen Sie die Spannung der Fadenanzugsfeder
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Eine unregelmaRBige Stichldnge kann verschiedene
Ursachen haben.

1.

Priifen Sie den Druck des Nahfuf3es und
justieren Sie ihn gegebenenfalls.

Prifen Sie die Hohe des Transporteurs.
PriifenSie,ob die Spuleverkratztist.Eine beschadigte

SpulekdnnenSiemiteinemgedltenWetzsteinschleifen
oder Sie ersetzen die Spule.

EinegekrauselteNahtkannverschiedeneUrsachenhaben.

1.

Prifen Sie, ob die obere Fadenspannung zu stark ist.
Priifen Sie, ob die untere Fadenspannung zu starkiist.

PrifenSie,obdieFederspannungderFadenanzugsfeder
zu stark ist.

PriifenSie,obderWegderFadenanzugsfederzugrofist.
Priifen Sie, ob der Nahfufldruck zu stark ist.
Prifen Sie, ob die Nahgeschwindigkeit zu hoch ist.

ReduzierenSiedieNdahgeschwindigkeitgegebenenfalls
mit den Nahgeschwindigkeits-Kontrolltasten.

VerschiebtsichdieoberezurunterenStofflagebeimNahen,
prifen Sie, ob der Nahful3druck zu stark ist.

11/6 Unregelmafige Stichlange

11/7 Gekrauselte Naht

11/8 Nicht-lagengleiches Nahen
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11/9 Unterfaden verknotet sich beim Nahstart / Spule dreht beim Fadenschnitt

11/10 Ober- und Unterfaden reif3en

VerknotetsichdemUnterfadenbeimNahstartoderdrehtsich
dieSpulebeimFadenschnitt,kanndasverschiedeneUrsachen
haben.

PrifenSie,obsichdieSpuleindierichtigeRichtungdreht,
wenn der untere Faden gezogen wird.

Priifen Sie,obzuviel FadenaufderSpule gewickeltist.
DieSpulenkapazitatsolltenurzumaximal80%genutzt
werden.

Prifen Sie, ob die Bremsfeder montiert ist.

Priifen Sie, ob sich die Spule reibungslos dreht.
Ersetzen Sie die Spule gegebenenfalls.

ReiBendieoberenundunterenFaden,kanndasverschiedene
Ursachen haben.

Priifen Sie, ob die Nadel verbogen ist oder ob die
Nadelspitze abgebrochen ist.

Priifen Sie, ob die Nadel richtig eingesetzt ist.
Prifen Sie, ob die Maschine richtig eingefddelt ist.
Prifen Sie, ob der Greifer ausreichend geschmiertist.
ReichtderOlstand nurbiszurunteren Messlinie, fillen

Sie bitte Ol nach.

Prifen Sie, ob die obere oder die untere
Fadenspannung zu schwach oder zu stark ist.

UberpriifenSiedenWegderFadenanzugsfeder.lstdie
Reichweitezugering, kannderOberfadenlockersein.

Priifen Sie, ob der Greifer, der Transporteur oder ein
anderes Teil beschadigt ist.

Priifen Sie, ob der Fadenweg schadhaftist. Ist das der
Fall, schleifen Sie den Fadenweg mit Sandpapier oder
ersetzten Sie das beschadigte Teil.
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11/11 Fehlerhafter Fadenschnitt

WerdendieoberenundunterenFadennichtabgeschnitten,
kann das verschiedene Ursachen haben.

1. Prifen Sie, ob das feste oder das bewegliche Messer
abgenutztoderbeschadigtist.ErsetzenSieesgegebe-

nenfalls.

2. Priifen Sie, ob die Nadel richtig eingesetzt ist.

11/12 Nadelbrechen

Nadelbrechen kann verschiedene Ursachen haben.
1. Prifen Sie, ob die Nadel richtig eingesetzt ist.

2. PrufenSie,obSiedenStoffbeimNdhenmitzuviel Kraft
driicken oder ziehen.

3. PriifenSie,obdieNadelverbogenist,obdieNadelspitze
abgebrochen ist oder ob das Nadelloch blockiert ist.
Ersetzen Sie die Nadel gegebenenfalls.

LassenSieniemalsgebrocheneNadelstlickeimStoffstecken.
Bricht die Nadel, suchen Sie bitte alle Teile.

11/13 Olstand nicht sichtbar

kénnenSiedenOlstandnichtimOlstandsanzeigerablesen,
priifenSie,obgenugOlimBehilterderMaschineist.Kippen
Sie dazu bitte die Maschine nach hinten.
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11/14 Maschine lauft nicht an

LauftdieMaschinenichtan,wennderStromeingeschaltet
\ und das Pedal betatigt wird, priifen Sie bitte, ob der Netz-
stecker (1) von der Steuerung getrennt wurde.

11/15 Maschine funktioniert nicht bei hoher Geschwindigkeit

WenndieMaschinenichtmithoherGeschwindigkeitnaht,
priifenSiebittedieEinstellungenderNahgeschwindigkeitund/
oder die Geschwindigkeit der Verriegelungsautomatik.

11/16 Maschine stoppt beim Nahen

WenndieMaschinebeimNadhenanhalt,kanndasverschie-
dene Ursachen haben.

1. PrufenSie,obdieStichanzahlfixiertist.DriickenSiedie
TastezurFixierungderStichanzahl,umdiese Funktion
auszuschalten.

2. PrifenSie,obdieStromspannungzugeringist.Beachten
Sie,dasseinzulangesStromkabeldieSpannungebenso
senkenkannwiederBetriebvonzuvielenGerateniiber
nureinenStecker.DaskanndieReset-Funktionaktivieren,
sodass die Maschine stoppt, obwohl die Stromzufuhr
normal erscheint.

11/17 Keine Anzeige im Bedienfeld

WenndasBedienfeldderMaschinenichtsanzeigt,kanndas
\ verschiedene Ursachen haben.

1. PrifenSie,obdasNetzteilvonderSteuerunggetrenntist.

2. PriifenSie,obdieVerbindungdesBedienpanels(1)vonder
Steuerung getrennt ist.
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FirdieordnungsgemaBeEntsorgungderMaschineistder
Kunde verantwortlich.

Die in der Maschine verwendeten Materialien sind Stahl,
Aluminium, Messing und diverse Kunststoffe.
DieElektroausriistungbestehtausKunststoffenundKupfer.

BeiderEntsorgungderMaschinemiissendiedrtlichgiiltigen
Umweltschutzbestimmungeneingehaltenwerden,eventuell
muss ein Spezialunternehmen beauftragt werden.

Achtung!

Mit Schmiermitteln behaftete Teile missen
entsprechendderdrtlichenUmweltschutzbe-
stimmungen gesondert entorgt werden!

DieVerpackungderMaschineundihrerModulebestehtaus
Papier, Pappe und VCE-Vlies. Fiir die ordnungsgemafle
EntsorgungderVerpackungistderKundeverantwortlich.
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